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Abstract. In the 16™ century, the simultaneous activity of the papermill and of Coresi’s printing press in
Brasov hold special significance for romanian history of culture. The papermill built by Johann Benkner and
Johann Fuchs in Brasov is the first to produce romanian paper and, of course, it provides the first romanian
watermarks. They brought the experienced Polish miller Johannes Hockermann to Brasov, and, thus,
imported the European technology of the time in this field. After presenting the multiple stages of paper
processing and observing some facts about the papermill’s products and their market, the triple importance of
the watermarks in the paper produced in Brasov is stated. Firstly, the evolution of the established types of
watermarks reflects accurately the historical evolution of the papermill. Secondly, some special local
conditions permitted the development of the general methods used in filigranological dating. Finally, the 16™
century watermarks in Brasov assured the posibility to throw light on some controversial matters about dating
printings of Coresi.

In veacul al XVI-lea, cel al intemeierilor in ceea ce priveste arta tiparului la roméani, Brasovul
reuseste sa devina un important centru al tiparului central si est-european. ,,Minunata cetate a
Brasovului” este prezentatd de Johannes Honterus ca un centru de efervescentd economica si
culturald, nod al schimburilor de orice categorie intre Orient si Occident. Acelasi umanist de
formatie apuseana devine primul tipograf si editor deplin al Coronei. Mai ales iIntreprinderea sa
tipograficd devine o mare consumatoare de hartie. Pentru necesitatile ei, ca si pentru activitatea
de cancelarie tot mai intensa, hartia trebuia asiguratd din import. Cum batélia de la Mohacs
(1526) si apoi ostilitatile de peste un deceniu dintre Ferdinand de Habsburg si loan Zapolya aduc
o restrangere a legaturilor directe ale Transilvaniei cu centrul Europei, procurarea hartiei devine
tot mai dificila.

In aceste conditii, doi mari negustori i functionari ai Brasovului, Johannnes Benkner' si
Johannes Fuchs intuiesc rentabilitatea infiintarii unei mori autohtone de hartie. Pentru a-si asigura
succesul Intreprinderii, cei doi oameni de afaceri apeleaza la serviciile unui mester experimentat,
Johannes (Ioan) Hockermann, morarul fabricii de la Balice, de langa Cracovia. Astfel este
importatd tehnologia de fabricare obignuitd din Europa vremii si la prima moard din spatiul
romanesc, prima hartie fiind produsa in luna martie a anului 1546. Prezentam etapele principale
ale producerii hartiei in secolul al XVI-lea, cu precizarea ca ingredientele si metodele difereau de
la o reteta la alta si in functie de sortimentul de hartie produs.

! Fiul judelui Johann Benkner, cel caruia la 1521 i se adresa Neacsu din Campulung.
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Prima etapd este cea a procurarii materiei-prime — zdrentele, n principal, pentru Europa
medievala. Dat fiind ca in timp cererea de hartie creste si cantitatea de haine si lenjerie uzata era
micd, aceastd operatiune va ajunge sa fie reglementati de autoritti. Existau privilegii® pentru
colectarea zdrentelor de pe un teritoriu si obligatii ale peticarilor care formasera adevarate bresle
impunand pretentii tot mai mari beneficiarilor.

Carpele erau apoi sortate dupa originea acestora (in, canepa etc.), dupa calitate, noi sau uzate, mai
mult sau mai putin fine si In functie de culoare. Acestea se bateau si se spalau in apa rece pentru
indepdrtarea corpurilor strdine. Urma fierberea in lesie din cenusd de brad si a doua spalare
pentru curdtare, indepartarea acizilor grasi, colorantilor si pentru indlbire; apoi se lasau la
fermentat.

Fermentarea era o operatiune esentiald de care depindea calitatea hartiei obtinute. Scopul ei era
macerarea carpelor un timp bine stabilit pentru ca pasta sa nu fie nici prea cruda la batere, nici
putrezitd incat sa afecteze calitatea fibrelor. De obicei carpele erau tinute in pivnite, in cazi
speciale, timp de 40-60 de zile, dupa anotimp, pana cand se incingeau prin degradare. Pentru
accelerarea procesului de fermentare se adauga var. Acesta, ca substantd bazicd, realiza o
tamponare a hartiei, care o facea mai rezistentd la actiunea acizilor, obtindndu-se fibre de buna
calitate, neutre din punct de vedere chimic. Desigur cd pe -

atunci nu se intelegea acest lucru, dar tocmai datorita lui
vechile hartii s-au dovedit foarte rezistente n timp.

Sarja brutd de hartie maceratd se defibra apoi 1In
steampuri. Era agezatd in jgheaburi de lemn cu apa si
defibratd mecanic de ciocane hidraulice cu saboti de fier.
Energia apei captatd de o roatd de moard in miscare
rotativa era transformata si transmisa la ciocane printr-un
mecanism tip bield-maniveld sau cu excentric
(asemanator axului cu came). Din acest motiv locatia
aleasa pentru moara era in zona actualului cartier Stupini,
pe raul Ghimbasel. In plus, se acorda o mare importanti
calitatii apei care se folosea in toate etapele de fabricare.
Se prefera apa paraielor montane limpede, clara, capabila
sa dea o hartie cat mai alba. Pasta rezultata prin defibrare
era amestecata intr-o cada cu apa calduta, proportia fiind
de 2 % pasta. In solutie se adduga si o cantitate de caolin,
gips sau talc pentru ca hartia sa nu fie prea transparenta si
pentru a o rigidiza; oricum hartia nu trebuia sd se
ingreuneze semnificativ.

Fabricarea hartiei in Europa
in secolele XVI - XVII

Transformarea pastei in hartie se facea cu ajutorul ciurului (sitei, formei). Acesta era format
dintr-o rama de lemn pe latimea careia erau dispuse paralel, la micd distantd fire metalice intarite

* Aceste privilegii se vor mentine pana tarziu. Gh. Asachi, infiintind in 1841 o fabrici de hartie va beneficia de un
privilegiu domnesc pentru toata tara Moldovei.
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perpendicular cu alte fire mai rigide, numite podulete mai distantate. Acestea treceau deasupra
sitei si erau dublate dedesubt de calusi ingusti din lemn; firele subtiri erau stranse intre podulete
si calusi, Impiedicandu-se astfel deformarea si deplasarea lor sub greutatea pastei de hartie. Este
vorba de tipul de retea cablata ce fusese Imbunatatitd dupd 1480 odatd cu inventarea trefilarii
sdrmei — pand atunci aceasta se obtinea prin batere, fiind mai rudimentard. Oricum, abia in
secolul al XVII-lea firele orizontale au ajuns suficient de suple pentru a putea fi rasucite in jurul
celor verticale. Majoritatea informatiilor pe aceasta tema le datoram faptului cad pasta de hartie
capdta amprenta elementelor sitei, care devenea apoi intrinseca foii de hartie. Aceste urme au fost
denumite generic linii de apa, iar cele provenind de la sarmele subtiri, vargaturi.

Din analiza hartiilor pastrate de la moara brasoveana rezultd o densitate, care varia de la sitd la
sitd, de 9-12 vargaturi pe distanta de 1 cm, cel mai adesea fiind, Insa, de 9-10 vargaturi pe 1 cm.
Cum se foloseau site multiple si care, datorita uzarii, se inlocuiau periodic, si distantele dintre
calusi variaza destul de mult, fiind de 28, 29, 29.5, 30, chiar 34.5 mm. Dimensiunile sitelor
folosite au dat formatul colii de hartie care iIn mod obisnuit era de 322-355 x 420-437 mm,
apropiindu-se de formatul ‘in plano’, care are astizi, prin conventie, 450 mm inaltime. In cantitati
mai mici se producea si hartie de format mare, ,,Regal Papier”, avand dimensiunile 460-465 x
595-610 mm. Un element al sitei de importanta aparte este filigranul asupra caruia se va insista
mai jos.

Stand pe o platforma in fata cuvei, lucratorul scufunda forma perpendicular in solutie, o intorcea
cu fata in sus si o ridica orizontal din cuva acoperitd cu un strat de pastd de hartie. Sita retinea
fibrele care, prin scurgerea apei, se Impasleau. Lucratorul tinea forma de laturile inguste si o
manuia pana cand obtinea un strat uniform de pastd si la grosimea doritd. Forma se rasturna si
stratul de pastd se aseza intre doud bucati de postav. Puse in teancuri, acestea se storceau la presa.
Apoi, colile inca umede se puneau la uscat pe funii groase din par.

Etapa urmatoare era maturarea in stive, importantd pentru reducerea deformarilor. In acest stadiu
coala se numea foaie de apa, nefiind incleiata sau tratata.

Prin incleiere suprafata hartiei se acoperea cu o substantd hidrofoba pentru ca fluidele de scris sa
poata fi bine aplicate. In toati Europa vremii, deci si la Brasov, informatiile parvenite indicd
folosirea cleiului animal, a gelatinei rezultata din inmuierea pielii pentru incleiere. In functie de
calitatea sortimentului de hartie se Incleia mai mult sau mai putin, cu tipuri diferite de gelatina:
vellum (pergament inmuiat) pentru hartia albd, gelatind galbuie, opaca din piele grosierd de vita
pentru o hartie de calitate inferioard. Mai tarziu, pentru grabirea operatiei si o incleiere mai dura
s1 mai putin solubild se adauga si alaun (piatra acrd). Cu aceasta substantd se si lustruia hartia
pentru finisarea suprafetei, iar pentru a-i conferi un satinaj se utilizau ciocanele si pietrele de
satinare —inlocuite in secolul al XVIII-lea cu magina de satinare numita calandru.

Fabricarea in acest fel a hartiei nu necesita un mare numar de lucratori, in general acestia stiind
s efectueze oricare din operatii. In schimb, la morile cu productie ridicati, ei se specializau prin
repetarea aceleiasi operatii, diferentiindu-se in: sortatori (pregiteau materia prima), morari
(urmdreau alimentarea si functionarea corectd a steampului sau holendrului, fiind, in general, sefii
atelierelor si detinatorii retetei de fabricatie), formatori (manuiau ciurul), storcatori, stivuitori,
lustruitori, ambalatori. Curind dupa infiintare moara de pe Ghimbasel ajunge, din punct de
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vedere al productiei, sd se situeze Intre morile mijlocii avand destul de multi lucratori. Astfel, la
un moment dat, registrele de socoteli pomenesc si numele unor lucratori la moara (altii decat
mesterul papetar) — Papierer — locuind pe strada De Mijloc, oarecum 1n apropierea morii, in
numar de doi, patru, dupd 1579, chiar sase, dupa 1582. Semn al dimensiunilor semnificative ale
intreprinderii, ca si al spiritului comercial al proprietarilor de a raspunde cererilor pietii,
produsele morii erau destul de variate. Hartia, avand in primul rand rolul de suport al scrisului,
era atat pentru tipar cat si pentru documente manuscrise, dar se mai intrebuinta si la acoperirea
ferestrelor (imbibatd cu grasime pentru a fi semitransparentd), la fultuirea tunurilor si chiar ca
ambalaj.

Hartia de scris cunostea mai multe tipuri calitative: hartie proastd (,,grob Papier” — 1576,
»Schlechtes Papier”- 1577), hartie buna (,,gutt Papier” — 1588; ,,Bogaschin63 Papier” — 1589) si
hartie foarte buna (,, bestes Papier” — 1586).

Asa cum scontasera proprietarii ei, Infiintarea morii de la Brasov aduce o scadere a pretului
hartiei pe plan local. Astfel, daca intre anii 1522-1539 pretul de amanunt al unei carti (=24 coli)
este de 4-6 aspri (8-12 denari), pretul unei legaturi (= 480 coli), Intre anii 1532-1545 este de 60 —
90 aspri, adicd 3-5 aspri o carte, in 1547 o carte costa 5-7 denari, iar o legatura 40-50 aspri’.
Asadar se constatd o ieftinire a hartiei cu nu mai putin de 35-40%. Date publicate de L. Demeny
privind pretul de achizitie al hartiei la Bragsov arata pentru acelasi an, 1534, variatii Intre 9 si 12
denari pentru o carte, preturi de 8-8,5 denari pentru o carte, intre anii 1539-1542, in 1547
inregistrandu-se o scddere semnificativd a pretului: 5 denari o carte. In continuare pretul va
ramane constant mai scazut, in 1585 fiind, de exemplu, de 5-6,5 denari o carte sau de o jumatate
de florin legitura. In acelasi sens, G. Nussbacher indica pentru anul 1568 pretul unui balot (4800
de coli) la 11 florini’, urcand la 12 florini si 50 denari intre 1570-1571, in timp ce G. Blucher
evalueaza costul hartiei pentru ,,Psaltirea romaneasca” din 1570 a lui Coresi la 4 baloturi a 10
florini fiecare.

De la evaluarea de mai sus putem sa facem o apreciere §i asupra productiei cantitative a morii.
Tinadnd cont cd in acelasi an Coresi tiparea pe hartie brasoveand si ,,Liturghierul romanesc”,
rezultd cd numai tipografia lui consuma o cantitate insemnatd de hartie.(Blucher o apreciaza in
medie la 5 baloturi = 24000 de coli anual).

S-au facut evaluari conform carora productia medie anuald a unei mori din
secolul al XVI-lea era de aproximativ 40 de baloturi, din care circa 12%
destinate tipografiilor si 85% folosului administratiei. Aplicand acest
procentaj chiar si numai la consumul tipografiei bragovene — este posibil
ca si tipografiile din Alba Iulia si Cluj sa fi primit hartie brasoveana in
aceeasi perioadd — ne rezultd o cantitate de 42 baloturi anual. Pe de alta
parte, credem ca cel putin o fractiune din procentul scaderii pretului hartiei
se datoreaza si unei cantitdti insemnate de hartie pe care moara din Brasov

o elibereaza pe piata.

* Sau « Bogattschyn » ; in paranteza anii de mentionare documentara.
* Acestea sunt valori medii, pretul variind desigur cu calitatea hartiei.
> Florinul unguresc era egal cu 100 denari.
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Hartiei brasovene 1i datoram si primele filigrane romanesti, dat fiind ca din primele luni dupa
infiintarea morii se pastreaza documente pe hartie cu filigran. Intr-o perioada de activitate de
circa 54 de ani (1546-1600, anul distrugerii instalatiilor), mai mereu hartia morii de la Brasov va
fi marcata de filigrane pe care Gebhard Blucher le imparte in opt tipuri principale cu 165 de
variante.

Vechea stema a cetatii Bragovului, asupra originii cdreia cercetdtorii nu s-au pus incd de acord,
capatd o reprezentare mai stabild

prin intermediul lui Johannes Honterus care o inscrie pe cartile si hartile sale. Tocmai aceasta
forma va fi adoptata de judele Benkner ca filigran al morii, iar primele patru tipuri de filigran o
vor reproduce aidoma.

Se stie ca realizarea filigranelor era apanajul mesterului papetar, in rare situatii fiind o profesie
specializatd. De aceea consideram ca primele doud tipuri de filigran introduse la distanta de
cateva luni 1n anul 1546 sunt confectionate de mesterul Hockermann, in scurta perioada in care el
activeazd la Brasov pentru intemeierea morii. Dealtfel eleganta liniilor unui desen destul de
complex marturiseste 0 manad experimentatd cum era cea a morarului de la Balice.

Tipul I se prezintd ca un filigran dublu: radacinile Incoronate
plasate deasupra Tnsemnului lui Fuchs, vulpea (in germana Fuchs
este substantivul pentru vulpe) fixate centrat pe un calus si avand
dimensiunile aproximative de 80 x 50 mm. Tipul II desparte vulpea
de stema stilizata, figurand-o pe semicoala a doua a hartiei, ca o
contramarca, dar la aceeeasi inaltime cu filigranul de pe semicoala
intai, lucru neintalnit la filigranele de secol XVI. Odata cu tipul III,
propriu perioadei 1552-1555, vulpea dispare complet ca filigran,
stema cunoscand o noud realizare artisticdi cu o mai bund
proportionare intre coroand si grosimea radacinilor, dimensiunile
totale fiind de circa 50 x 35 mm. Probabil acest filigran este
realizarea lui Hans Papyrmacher, mester doar pomenit in socotelile
orasului in 1553, fara alte amanunte.

Privilegiul de furnizor de hartie al cancelariei familiei regale

Zapolya, pe care Benkner il obtine Tn 1556, atrage imediat aparitia Filigran calchiat

tipului IV de filigran ce plaseazd vertical deasupra coroanei un cap de tipul IV

de lup, acest animal fiind emblema puternicei case Zapolya. Este un

filigran de mici dimensiuni (cu aproximatie 35 x 25 mm) fixat pe un singur calus, care nu
probeaza cea mai Tnaltd indemanare in realizare.

La sfarsitul anului 1561 se incheie un contract de cedare dintre J. Benkner si Hans Zipser si, din
1562, noul coproprietar incepe reorganizarea si dezvoltarea morii, remodeland inclusiv
reprezentarea artisticd a stemei. Aceasta cunoaste o noud conceptie de transpunere in filigran —
scut oval cu o coroana deasupra — in care radacinile, reduse la cateva linii cu dispunere radiala,
sunt unite de un fir continuu obtinandu-se tipologia heraldica a scutului surmontat de coroana.
Varianta aceasta este una mai rezistentd la uzura si solicitari, deci necesard de moment ce Zipser
aproape dublase productia morii in aceasta perioada.
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Filigranele nou introduse vor fi folosite neobisnuit de mult timp, pana in 1588. G. Blucher
deceleaza 90 de variante ale acestui tip pe care le Tmparte in patru serii de subtipuri, explicand
persistenta lor prin lipsa, dupa moartea lui Zipser din 1565, a unui mester care sa confectioneze
noi figurine, cele vechi fiind purtate de la o sita la alta. Cu deosebire aceastd indelungata prezenta
a aceluiasi filigran cu variantele sale — se regdseste in hartia majoritatii cartilor coresiene - a facut
posibile analize filigranologice si comparatii de documente de naturd sa dezvolte metodele
aplicate de datare.

Abia dupa moartea Tn 1584 a Agnethei Hutterin, fratii ei care mostenesc moara incearcd sa
introducd noi filigrane, in realitate copieri lipsite de maiestrie ale tipului V. Cate un an se

i s = ~gz; Intdlnesc tipurile VI si VII (1586, respectiv,1587), din 1589
stabilindu-se utilizarea tipului VIII, apropiat ca realizare si
dimensiuni de tipul V, dar cu un scut mai degrabd ascutit la partea
inferioard decat rotund.

|
|

Cercetarea documentelor pastrate a indicat existenta a doud intervale
mai importante de fabricare a hartiei fara filigran. Intre 1560 si 1562
lipsa marcarii cu filigran se poate explica prin schimbarea statutului
morii In incercarea lui Zipser de a o cumpara. Cea de-a doua
perioada, 1577-1578 este caracterizatd de o mare cerere de hartie,
legatd mai ales de activitatea tipografica intensa a lui Coresi, si ¢ de
Tipul V de filigran presupus ci s-a folosit inci o pereche de site ce nu purta filigrane. In
betagrafiat afara acestora, la fiecare schimbare a filigranelor de pe unele site pe
altele se pot lua in considerare citeva zile de fabricare a hartiei

nemarcate.

Din perspectiva filigranologica si istoricd se poate afirma ca
rolul filigranului bragovean de secol XVI este unul triplu. Mai
intai, evolutia cronologicd a tipurilor determinate de filigrane
reflectd cu acuratete evolutia istorica, etapele de dezvoltare ale
morii de hartie, asa cum, sintetic, s-a ardtat mai sus. Apoi,
unele conditii locale aparte ca si acribia unor cercetdtori
dedicati a permis dezvoltarea metodelor generale de datare
filigranologica. Ne referim la cercetatorul Gebhard Blucher si
la echipa sa ce introduc in reproducerea si studiul filigranelor
metoda betagrafiei®, Romania fiind a patra tara din lume care o
aplica In 1966. La precizia conferitd de aceastd metoda se
adugd folosirea indelungatd a tipului V de filigran, prezenta
predominantd a acestui tip in tirajele cartilor lui Coresi si faptul Variantd pe calc
cad hartia produsa la Brasov s-a folosit intr-o arie relativ a tipului V
restransa §i cunoscuta, ceea ce a facilitat studiul unui numar

% Aceasta se bazeazi pe diferenta de grosime a stratului de hartie in zona filigranului, ceea ce determini o actiune
mai puternica a unei radiatii beta asupra unui film fotografic pe care este ‘impresionat’ astfel conturul precis al
filigranului.
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mare de hartii din acea perioada. Toti acestia sunt factori favorizanti ce au condus la elaborarea
unui model matematic al evolutiei unei variante de filigran concretizat in datiri’ spectaculoase de
documente pe hartie brasoveand carora timpul le rapise orice altd marcd identitard. Astfel,
Blucher a putut data 12 tiparituri chirilice romanesti din a doua jumatate a secolului al XVI-lea
dintr-un total de 40, adica 30%. Tocmai restrangerea spatiilor albe ale istoriei tiparului bragsovean
constituie a treia laturd a importantei filigranelor morii din Brasov.

Toate aceste elemente nu doar fixeaza prestigiul Brasovului de a fi primul centru al hartiei
romanesti, dar ilustreazd si rolul morii lui Benkner i Fuchs in dezvoltarea culturald a spatiului
romanesc prin satisfacerea prompta a necesitatilor de hartie pentru scris si tipar.
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